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КТ 9693-2729 СБ
1

Заглушки для проверки
ступицы на герметичность

Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

22,75 1:2Pазраб. Кравцова 29.09.24

Пров. Кулик
Т. контр. Лист Листов 1
Нач.КБ. Кулик

УГТ МЗКТН. контр. Кулик
Утв. Богуцкий
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з. Обозначение Наименование Ко
л. Приме-

чание

Все разделы спецификации в одной области

1 КТ 9693-2729.01 Крышка 1

2 КТ 9693-2729.02 Крышка 1

3 КТ 9693-2729.003 Гайка 1

4 0000-1033748 Кольцо 030-035-30-2-2 ГОСТ1
18829-2017/ГОСТ 9833-73

5 0000-2907857 Кольцо 210-220-46-2-2 1
ГОСТ 18829-2017/ГОСТ 9833-73

6 262531 Пробка КГ ⅛″ ОСТ 1
37.001.176-82

КТ9693-2729.690003-3103015 Ступица 1

Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
 

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм

± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
 

Испытать на герметичность давлением 
воздуха
от 0,15 до 0,2 МПа в течение 30 с.

КГ 1/4"
ОСТ 37.001.311-83

1 Размеры для справок.
2 Общие допуски по ГОСТ 30893.11-2002: H14; h14; IT14/2.
3 Для смазки подвижных соединений и резьб использовать 
  Литол 24 ГОСТ 21150-75.
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