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Все разделы спецификации в одной области
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Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

0,33 1:1Pазраб. Шарко 04.01.23

Пров. Свидукович
Т. контр. Лист Листов 1

Сталь 40Х ГОСТ 4543-2016 УГТ МЗКТН. контр. Свидукович
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Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

1. 42...47 HRC.
2. Н14; h14; IT14/2.
3. Покрытие Хим. Окс. прм. ГОСТ 9.305-80. 
4. Острые кромки притупить.
5. Неуказанные фаски 1х45 .
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