
Копировал:                        Формат: А3

Эскиз изделия Эскиз контрольного приспособления

Сведения о проверке

КП № __________________
Дата проверки "_____"____________г.
Периодичность проверки________________месяцев
Представитель ОГМетр_________________________
Ознакомлен: ______________"_____"___________г.
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КТ 9691-0351 ТО
1 Техническое описание

и инструкция по
эксплуатации

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата
Pазраб. Багатка
Пров.
ОГМетр Верташонок Лист Листов 1
Нач. КБ Волосюк

УГТ МЗКТН. контр. Волосюк
Утв. Богуцкий
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КТ 9691-0351 ТО

Подготовка КП к работе и методика измерения

 
 
 
 
 Настроить индикатор контрольного приспособления на "0" по мере установочной
КТ 8461-0274. Установить контрольное приспособление на проверяемое изделие
(как показано на эскизе). Снять показания индикатора в нескольких положениях. 
Изделие считать годным по проверяемому параметру, если показания индикатора
не превышают +0,19 мм.

Методика проверки
Наименование операции проверки

(проверочный размер, Т.Т. чертежа и т.д.)
Наименование эталонов и/или

вспомогательных средств измерений

Внешний осмотр Визуально 
 

Плита 2-2-2000х1000 ГОСТ 10905-86
Штангенрейсмас ШР630-0,05 ГОСТ 164-90

Головка измерительная 2ИГ ГОСТ 18833-73 

KT 8461-0274

51,5 0,02 Глубиномер ГИ-100 ГОСТ 7661-67

690003-2326018 W131.0237-25 МСЦ-3
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1.3± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
   
   ◂

Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм

± α β γ δ
ε ζ η θ ι
κ λ μ ν ξ
ο π ρ ς σ
τ υ φ χ ψ
ω ϐ ϑ ϒ ϕ
ѓ І і ⁿ №
Ω ℮ Ѕ ⅓ ј
⅔ ⅕ ⅖ ѕ ⅗
⅘ ⅙ ⅚ ⅛ ⅜
⅝ ⅞ ↬ ↷ ∅
∆ ∏ ∑ √ ∞
∢ ∩ ∫ ≈ ≠
≡ ≤ ≥ ⋲ ⌀
⌠ ⌡ ⌳ Ⓡ □
▷ ▻ ◁ Ō Н∙м
    
   ◂


А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

Ra 6,3 Ra 12,5

ГОСТ 577-58

12

Индикатор ИЧ10 кл.1

Ra 3,2

0,025 АVdmp

0,025 АVdsp

0,015 АSd

Ra 6,3Ra 50

АА
A A

У5
◂6

0,01


