
А А

ББ

Копировал:                        Формат: А2

86

Ra 1,6

Ra 1,6

18
18
*

19
0*

190*

30
12
6

72 0,02

95

36 51
 

0,
02

1 0,02

74 0,02
1544

45

15

18
4 

ме
ст

а

R9

18

18

42

42
12 +0,018

  

2 отв.
Ra 1,6

1x
45

95

16*

25

40
20

5

37,5 16*

40

5

5

83*

5

5
8 +0,005
 -0,010 ;h=18
2 отв.   Ra 1,6

10 +0,005
 -0,010

2 отв.

Ra 1,6

M12-6Н

Ra 3,2

M20x1.5-6H

Ra 3,2 M6-6Н;h=12

Ra 3,2

M10-6Н
4 отв
Ra 3,2

M8-6H;h=18
  2 отв.

Ra 3,2

M6-6Н;h=18**

Ra 3,2

Согласовано:

N изделия N докум. Дата Цех Обор.

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№
 д

уб
л.

По
дп

. д
ат

а
56

21
89

82
15
.04

.25
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

КТ
 9

68
1-
12
70

3.0
1 
МС

КТ
 9

68
1-
12
70

3.0
1 
 С

Б

КТ 9681-12703.01 СБ
1

Корпус
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

8,47 1:1Pазраб. Егорова 15.04.25

Пров. Свидукович
Т. контр. Лист Листов 1
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л. Приме-

чание
Все разделы спецификации в одной области

1 КТ 9681-12703.01.001 Плита 1

2 КТ 9681-12703.01.002 Плита 1

3 КТ 9681-12703.01.003 Ребро 2

4 КТ 9681-12703.01.004 Ребро 2
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Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

Ra 6,3 Ra 12,5

1 Сварные швы выполнить по ГОСТ 14771-76
  по контуру прилегания деталей швом Т1-◂5.
  Допускаются сварные швы по ГОСТ 5264-82.
2 Неуказанне фаски 1х45 . 
3 Острые кромки притупить.
4 *Размеры для справок.
5 **Обработать по сопрягаемой детали.
6 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н14; h14; IT14/2.
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