
А

А Б Б

ГГ

В

В

Копировал:                        Формат: А1

24
3*

35
0*

370*

140
 

0,0
2

6 F8( +0,028 +0,010)

24 -0,065
 -0,195

Согласовано:                       Сенчук

N изделия N докум. Дата Цех Обор.

690003-3103015 W131.0665-2023 МСЦ-3 2Н55

Ин
в. 

№
 п

од
л.

По
дп

. и
 д

ат
а

Вз
ам

. и
нв

. №
Ин

в. 
№
 д

уб
л.

По
дп

. д
ат

а
56

14
95

03
01
.11

.24
Сп

ра
в. 

№
Пе

рв
. п

ри
ме

н.

КТ
 9

67
1-
15
07

0 
МС

КТ
 9

67
1-
15
07

0 
 С

Б

КТ 9671-15070 СБ
2 Зам W250.0094-2024

Кондуктор
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

34,54 1:1Pазраб. Егорова 15.11.24

Пров. Свидукович
Т. контр. Лист Листов 1
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чание
Все разделы спецификации в одной области

1 КТ 9671-15070.001 Плита 1

2 КТ 9671-15070.002 Палец 1

3 КТ 9671-15070.003 Втулка 1

4 КТ 9671-15070.004 Плита 1
кондукторная

5 КТ 9671-15070.005 Втулка 1

6 КТ 9671-15070.006 Шпилька 1

7 КТ 9671-15070.007 Палец 1

8 ИС2-0216-13152-2588-000 Болт 7002-2588 4
ГОСТ 13152-67

9 ИС2-0310-09052-1233-000 Винт 7006-1233 1
ГОСТ 9052-69

10 ИС1-0310-17473-2106-014 Винт В.M6-6gx14.88.05 4
ГОСТ 17473-80

11 ИС2-0320-18430-1171-06.000F8 Втулка 7051-1171/06000 F8 4
ГОСТ 18430-73

12 ИС1-0401-05927-0020-06Н Гайка М20-6Н.8.05 4
ГОСТ 5927-70

13 ИС1-0401-05929-0016-06Н Гайка М16-6Н.8.05 1
ГОСТ 5929-70

14 ИС1-0401-08918-0305-000 Гайка 7003-0305 1
ГОСТ 8918-69

15 ИС2-1821-12485-0001-000 Ручка 7095-0001 2
ГОСТ 12485-67

16 ИС2-1829-04751-0010-000 Рым-болт М10 4
ГОСТ 4751-73

17 ИС2-2601-09060-0581-000 Шайба 7019-0581 1
ГОСТ 9060-69

18 ИС1-2601-11371-2010-000 Шайба 2.10.04.05 4
ГОСТ 11371-78

19 ИС1-2601-11371-2020-000 Шайба 2.20.04.05 4
ГОСТ 11371-78

20 ИС1-2620-03128-1008-020М6 Штифт 8х20 2
ГОСТ 3128-70

21 ИС1-0310-04762-0010-030 Винт с цилиндрической головкой4
и шестигранным углублением

22 КТ 9671-15070.008 Палец 1

23 КТ 9671-15070.009 Палец 1

УГТ КБСП 690003-3103015_оп050Ступица 1
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   
   ◂

Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

Ra 6,3 Ra 12,5

1 Размеры для контроля.
2 *Размеры для справок.
 

3 После сверления отверстий 6F8, технологические втулки
  поз.3 и поз.5 проворачиваются на угол 20  согласно 
  чертежам КТ 9671-15070.003 и КТ 9671-15070.005.
4 Маркировать: КТ 9671-15070.
                 690003-3103015.
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