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КТ 9692-1246 СБ
1

Оправка
Сборочный чертеж 

Лит. Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

15,38 1:2Pазраб. Багатка 23.12.24
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Проверяется пятно контакта
с зубьями сопряженного 

зубчатого колеса
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1 КТ 9692-1246.001 Корпус 1

2 КТ 9692-1246.002 Стакан 1

3 КТ 9692-1246.003 Цанга 1

4 КТ 9692-1246.004 Переходник 1

5 КТ 9692-1246.005 Гайка 1

6 КТ 9692-1246.006 Винт М8-6gх16 1

7 Винт М12-6gх35.109 ГОСТ 11738-84 ГОСТ 11738-84Винт М12-6gх35.109 ГОСТ 11738-843
ГОСТ 11738-84
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Палитра символов чертежа:

Символы для указания допусков формы 
и расположения поверхностей для подшипников:

Символы для указания одинаковой шероховатости поверхностей
(в верхнем правом углу чертежа)

Зарезервированные поля:

Дополнительные 
символы текста

h= 5,5мм

Дополнительные 
символы текста

h= 3,5мм
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А

затем вставьте в свой текст.
Скопируйте содержимое заметки (Свойства),

Символы в текстовой строке:

Ra 6,3 Ra 12,5

33.20.65.890

1 Размеры для справок.
2 Поверхность конуса Метр. 100 поз. 1 припасовать по шпинделю станка.
Площадь контакта не менее 85% при толщине слоя краски 0,003 мм.
Отсутствие контакта у торца шпинделя по размеру А не допускается.
3 Маркировать: КТ 9692-1246.от руки без толчка

ГОСТ 25557-82
Метр. 100 АТ8
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